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MODELS 710

ACABADO:
. MARCO: ACABADO PULIDO #4
. ALETAS: ACABADO 2B

MATERIAL:
. MARCO & ALETAS:
ACERO INOXIDABLE #304

OPCIONES:

o CON CONTROL DE VOLUMEN DE
HOJAS OPUESTAS EN ACERO
INOXIDABLE (ACABADO NATURAL)
ESPECIFICAR 710DSS 0 720DSS

ESTILOS DE NUCLED:

O To/L
O TS

"1

9)

MODELD 710D
NOTA:

CONSTRUCCION ESTANDAR CON PUENTE: SE PROVEE UN
PUENTE CUANDO LAS DIMENSIONES DE LA REJILLA DE
TAMARNO NOMINAL EXCEDEN LAS 24” (610). PARA UNA
DIMENSION DE LA REJILLA DE TAMARNO NOMINAL
DISPAREJO, POR EJEMPLO, 45” X 6”, EL PUENTE SE
POSICIONA A %” (13) DEL CENTRO DE LA REJILLA.

ALETAS TIPO PERSIANA — AJUSTABLES DE FORMA
INDIVIDUAL.

SUJECION TIPO A — AGUJEROS AVELLANADOS EN CHAPA
METALICA O ACERO No. 8 . (SE SUMINISTRAN TORNILLOS
AUTORROSCANTES)

TAMARNOS DISPONIBLES — MIN. = 6” X 4” (152 X 102) MAX.
CONSTRUCCION EN UNA SOLA PIEZA 48” X 48” (1219 X
1219)

UNIDADES CON SOBREDIMENSION DISPONIBLES CON
CANALETA DE MONTAJE EN DUCTO

ORIENTACION DE ALETAS — AJUSTE FRONTAL

- L= PARALELO A DIMENSION LARGA

-S = PARALELO A DIMENSION CORTA.

0O 720
0 raa’s

H = 2'(51)

REJILLAS DE INYECCION Y REGISTROS EN ACERO INOXIDABLE 710, 720
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USAR CONBORDE F +— TAMARC DE.DUCTC

or

L—DUETD g " (2)

TAMARC DE DUCTC

USAR CON BORDEN

TODAS LAS DIMENSIONES METRICAS () ESTAN APROXIMADAS. LAS DIMENSIONES IMPERIALES SE CONVIERTEN A METRICAS Y SE REDONDEAN AL MILIMETRO MAS CERCANO.

PROYECTO: F ric E®
INGENIERO: /;,ﬁ}':"r’ 710/720
REGISTROS Y REJILLAS DE
CLIENTE: 219771 | SUMINISTRO EN ACERO
- . INOXIDABLE
FECHA DE PRESENTACION: SIMBOLO DE ESPEC.: 29/05/2013
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SUJECION TIPO A — AGUJEROS AVELLANADOS EN CHAPA
METALICA O ACERO No. 8 . (SE SUMINISTRAN TORNILLOS
AUTORROSCANTES)

ACABADO: .
. MARCO: ACABADO PULIDO #4
U ALETAS: ACABADO 2B

MATERIAL: CONSTRUCCION EN UNA SOLA PIEZA 48” X 48” (1219 X
e MARCO & ALETAS: 1219)
ACERO INOXIDABLE #304 e  UNIDADES CON SOBREDIMENSION DISPONIBLES CON
CANALETA DE MONTAJE EN DUCTO
OPCIONES: e ORIENTACION DE ALETAS — AJUSTE FRONTAL

0 CON CONTROL DE VOLUMEN DE
HOJA OPUESTA EN ACERO INOXIDABLE
(ACABADO NATURAL)

ESPECIFICAR 710DSS 0 720DSS

- L= PARALELO A DIMENSION LARGA
-S = PARALELO A DIMENSION CORTA.

ESTILOS DE NUCLEO:

0 730/l
0O 730/8

O rasn
0O 735/8

e TAMARNOS DISPONIBLES — MIN. = 6” X 4” (152 X 102) MAX.

REJILLAS DE INYECCION Y REGISTROS EN ACERO INOXIDABLE 710, 720
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TODAS LAS DIMENSIONES METRICAS ( ) ESTAN APROXIMADAS. LAS DIMENSIONES IMPERIALES SE CONVIERTEN A METRICAS Y SE REDONDEAN AL MILIMETRO MAS CERCANO.

PROYECTO: F ric E®
INGENIERO: /;,ﬁ}':"r’ 710/720
REGISTROS Y REJILLAS DE
CLIENTE: 219780 RETORNO EN ACERO
_ . INOXIDABLE
FECHA DE PRESENTACION: SIMBOLO DE ESPEC.: 29/05/2013
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REJILLAS EN ACERO INOXIDABLE CON FILTRO 730FF, 735FF

TAMARNO NOMINAL DEL DUCTO

TAMANC DEL FILTRO = DUCTO - 1/4" (8)
OPCION DE FILTRO DE 2°

OFCIGON DE FILTRO DE 17 T

0O M
MONTAJE EN SUPERFICIE

e—— ADAPTACION EXTERIOR=DUCTO - 1/8" (3) —p‘
|
1
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FLTRODE 1" Il _ o= —e-=m 2777 7] S O (89)
2" - *(8)
(84) 14 ?H,:H_ [ T T e'(8)
| (52) A TN T
* | 1
/
LA ABERTURA DEBE TENER e APERTURA DE CARA DE LA REJLLA=D—%"(19) ———=d 174
MUESCAS EN LAS v (32)
UBICACIONES DE LOS
SUIETADORES TAMARO DEL DUCTO  + 1%4"(44) i
O TB BARRA TE .
TAMAMND DEL FILTRO
ESTILOS DE NUCLEO: |_..7 = MODULO
DELCIELO - 3} (83)
O 701 O 7361 }
O 780/8 O 736/8 2 /16" (82)
FILTRO DE 1" __
1
3 718 (87 —
FILTRO DE 2
11/4" (32)
MODULO DEL CIELD
I B L S o R
MODULO DEL CIELO
-/ (8)
MODULO DEL CIELC
ACABADO: NOTAS:
. MARCO DE LA REJILLA - #4 . PERFORACIONES EN EL MARCO DEL FILTRO ESTAN A CARGO
. ALETAS - 2B DEL INSTALADOR
. UBICACION DE SUJETADOR DE CUARTO DE VUELTA Q)
MATERIAL: SEGUN EL ESTANDAR DE FABRICA
(] ACERO INOXIDABLE 304 . EL MARCO DEL FILTRO ESTA DISENADO PARA
o1” (25)
02” (51)
ESPESOR DE FILTRO. LOS FILTROS SON SUMINISTRADOS
POR TERCEROS

e TAMARO MIN. - 6”x 4” (152 X 102)
e TAMARO MAX. — 48” X 48” (1219 X 1219)
e ORIENTACION DE ALETAS —

- L = PARALELO A DIMENSION LARGA

- S= PARALELO A DIMENSION CORTA.

TODAS LAS DIMENSIONES METRICAS () ESTAN APROXIMADAS. LAS DIMENSIONES IMPERIALES SE CONVIERTEN A METRICAS Y SE REDONDEAN AL MILIMETRO MAS CERCANO.

PROYECTO: FF'EE®
7]
INGENIERO: /;i-lr” 710/720
REJILLAS EN ACERO
CLIENTE: 222010 | INOXIDABLE CON FILTRO
FECHA DE PRESENTACION: SiMBOLO DE ESPEC.: 10/10/2013

© Derechos de autor PRICE INDUSTRIES 2013 REV E
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REJILLA DE RETORNO CON 0° DE DEFLEXION 710Z
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ABERTURA = [ — 750 (13) — - 1.250(32)
] - 1.250 (32)
1 1
| . 1 1
% 0 = DUCTO NMOMIMAL
NOTAS:
e  ELPUENTE ESTANDAR PARA LAS ALETAS NO DEBERA
EXCEDER LA CONSTRUCCION MAX. DE 24 (609)
e MONTAIJE TIPO A PARA PERFORACION AVELLANADA PARA
LAMINA TIPO #8-5.M.S. — SEGUN ESTANDAR DE FABRICA
MATERIAL: e PARA LAS OPCIONES DE MARCO DE SUJECION & MONTAIJE
e CONSTRUCCION DE ACERO INOXIDABLE ALTERNATIVAS — CONSULTE LA HOJA DE PRESENTACION
GENERAL D ELA REJILLA DE SUMINISTRO
ACABADO: e ALETAS FIJAS CON 0° DE DEFLEXION
e MARCO ACABADO PULIDO #4 e  TIPO 710Z/F/L MOSTRADOS MAS ARRIBA

. ALETAS ACABADO 2B

e  MINIMO-6X4 (152 X 102)
e MAXIMO —48" X 48” (1219 X 1219)
e  TOLERANCIA DE FABRICA +/- 1/31 (1)

OPCIONES:
0 710Z/F/L — ALETAS PARALELAS A LA DIMENSION LARGA
0 710Z/F/S — ALETAS PARALELAS A LA DIMENSION CORTA

TODAS LAS DIMENSIONES METRICAS () ESTAN APROXIMADAS. LAS DIMENSIONES IMPERIALES SE CONVIERTEN A METRICAS Y SE REDONDEAN AL MILIMETRO MAS CERCANO.

PROYECTO: F ric E®
INGENIERO: 13 7102
DEFLEXION DE CERO® DE
CLIENTE: 240332 | LA REJILLA DE RETORNO
. _ EN ACERO INOXIDABLE
FECHA DE PRESENTACION: SiMBOLO DE ESPEC.: SEP 2012

© Derechos de autor PRICE INDUSTRIES 2010 REV C
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REGISTRO DE RETORNO 710ZDSS
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REGULADOR DE VOLUMEN DE
HOJAS OPUESTAS EN ACERO
INOXIDABLE VCS3SS FIJO

. MARCOS ACABADO PULIDO #4
. ALETAS ACABADO 2B

D = DUCTO MOMINAL

MATERIAL: e PARA LAS OPCIONES DE MARCO DE SUJECION & MONTAJE
e REJILLA - CONSTRUCCION DE ACERO INOXIDABLE ALTERNATIVAS — CONSULTE LA HOJA DE PRESENTACION
e V(CS3SS—REGULADOR DE TIRO DE PALETA OPUESTA GENERAL D ELA REJILLA DE SUMINISTRO
DE ACERO INOXIDABLE e  TIPO 710Z/F/L MOSTRADOS MAS ARRIBA
e  MINIMO-6" X 4” (152 X 102)
ACABADO: e MAXIMO -48" X 48” (1219 X 1219)

TODAS LAS DIMENSIONES METRICAS () ESTAN APROXIMADAS. LAS DIMENSIONES IMPERIALES SE CONVIERTEN A METRICAS Y SE REDONDEAN AL MILIMETRO MAS CERCANO.

NOTAS:
e  ELMONTANTE ESTANDAR DE LA PALETA NO EXCEDERA LA
S/C MAX. DE 24 (610)
e MONTAJE TIPO A CON TORNILLO CON CABEZA EMBUTIDA
CON #8-S.M.S. — SEGUN ESTANDAR DE FABRICA

e TOLERANCIA DE FABRICA +/- 1/32 (1)

OPCIONES:
0 710Z/F/L - PALETAS PARALELAS A LA DIMENSION LARGA
0 710Z/F/S — PALETAS PARALELAS A LA DIMENSION CORTA

PROYECTO:

r.lr'II:IE®

INGENIERO:

W 710ZDSS

CLIENTE:

DEFLEXION DE CERO° DEL
240333 |REGISTRO DE RETORNO EN

FECHA DE PRESENTACION:

SIMBOLO DE ESPEC.: <EP 2012 ACERO INOXIDABLE

© Derechos de autor PRICE INDUSTRIES 2010
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' REJILLA DE RETORNO EN ACERO INOXIDABLE SERIE 700H
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SUJETADCR DE '—'E'E“""C'C:” LA ABERTURA DEBE TEMER MUECAS PARA ACINOX OPCIONAL
RAFIDA DE ACERC INOXIDABLE LOS SUJETADORES DE LIBERACION RAPIDA __, L'—'%"(JE!)
137(32) -—
ESTILOS DE NUCLEOS:
0 T30HL O T38H/L
[ T30H/S ] TaBW/s
yos) ‘J% ¥ (19) —J L
ACABADO: MATERIAL:
. MARCO - ACABADO PULIDO #4 . UBICACIONES DEL SUJETADOR DE LIBERACION RAPIDA EN
. ALETAS - ACABADO 2B ACERO INOXIDABLE (SEGUN LOS ESTANDARES DE FABRICA)
. 730H/L, 734H/L — ALETAS HACIA LA DIMENSION LARGA
MATERIAL: (] 730H/S, 735H/S — ALETAS HACIA LA DIMENSION CORTA
. REJILLA/MARCO DE YESO - ACERO INOXIDABLE #304 . SE MUESTRA TIPO 735H/L
. ALETAS — ACERO INOXIDABLE 301 (] TAMARNOS DISPONIBLES:
TAMARO MINIMO - 6” X 4” (152 X 102)
OPCIONES: TAMARNO MAXIMO — 48” X 48” (1219 X 1219)
. CON CONTROL DE VOLUMEN DE HOJA OPUESTA EN (] TOLERANCIA DE FABRICA +/-1/32" (1)
ACERO INOXIDABLE (ESPECIFICAR 730HDSS O
735HDSS)

TODAS LAS DIMENSIONES METRICAS () ESTAN APROXIMADAS. LAS DIMENSIONES IMPERIALES SE CONVIERTEN A METRICAS Y SE REDONDEAN AL MILIMETRO MAS CERCANO.

PROYECTO: F rl I E E®

INGENIERO: /;i{'rf SERIE 700H

CLIENTE: DEFLEXION DE 45" DE
222061 REJILLA DE RETORNO EN

FECHA DE PRESENTACION: SiMBOLO DE ESPEC.: 03/06/2013 ACERO INOXIDABLE

© Derechos de autor PRICE INDUSTRIES 2013 REV D



